Batteridrivet handverktygfor stuknitning

ULBG 452-18

NOMMWENSNIYOE

BIM

SCANDINAVIA AB


http://www.btmscand.se/

IMPORTANT!
Las denna manual i sin helhet innan anvandande av systemet.

1.0 INNEHALL

Sektion 1:

Sektion 2:

Sektion 3:

Sektion 4:

Sektion 5:

Sektion 6:

Sektion 9:

Sektion 10:

1.0 INNEHALL
1.1 Markning
1.2 Forord

2.0 Manual

2.1 Sékerhetsinformation
2.2 Sékerhetsinstruktion
2.3 Produktbeskrivning
2.4 Funktionsbeskrivning
2.5 Material

2.6 Checklista for operator

3.0 Verktyg

3.1 Kontroll av verktyg Tog-L-Loc®

3.2 Begrepp och definitioner

3.3 Verktygsforteckning

3.4 Verktygsbyte

3.5 Instéllining av CT, knappdiameter

3.6

3.7 Stuknitsparametrar, Sample Process Sheet

4.0 Kvalitet
4.1 Kvalitetskontroll Tog-L-loc®
4.2 Felsokning Tog-L-loc®

5.0 Underhall
5.1 Periodiskt Underhall
5.2 Felkoder

6.0 Mekanik
Ritningar

9.0 Datablad

10.0 CE-Markning
10.1 Deklaration

NI

BTM Scandinavia AB e Franska vagen 32 ¢ S-393 56 KALMAR e Tel: +46 480 868 75 e www.btmscand.se



1.1 Markning

Kund:

Jobbnummer:

Benamning: Batteridrivet handverktyg for stuknitning
Maskinnummer:

Leverantor: BTM Scandinavia AB

1.2 Forord

Denna manual ska anvandas som en allman instruktion och hjalp fér underhall och
driftspersonal.

Manualen innehaller aven beskrivingen av verktyg for Tog-L-Loc®, dess kontroll och
rekommenderat underhall.
Som en ytterligare hjalp for underhall finns ritningar och reservdelslistor.

Komponenter och reservdelar bestalls hos BTM Scandinavia AB
1. Stansen maste alltid vara i sitt utgangslage, bakre lage. Stansen ar dold och
skyddad av tillhallaren (stripper). Stansens spets ligger 1,3mm bakom
tillhallarens yta, for att stansen ska skyddas mot skador, samt att materialet

sammanpressas fore stuknitningsprocessen.

2. ForsOk aldrig att gora ett Tog-L-Loc® forband genom ett annat Tog-L-Loc®
forband, genom en punktsvets eller annat hinder.

3. Gor aldrig ett forband i rostfritt stal med dessa verktyg.

Det ar av storsta vikt att operatér och underhallspersonal laser denna manual for att
bekanta sig med stuknitsutrustningen och tillhérande verktyg
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2.0 OPERATORSMANUAL
2.1 Sakerhetsinformation

Denna instruktion galler for maskin typ ULBG-452-18, framtagen och levererad av
BTM Scandinavia AB for stuknitning av stalprofiler.

Den ar speciellt konstruerad for stuknitning med det patenterade
BTM Tog-L-Loc® systemet.

Driftspersonal forvantas ha last och forstatt sédkerhetsinstruktionen som levereras
med denna utrustning, vara fortrogen med placering och funktion hos varje
sakerhetskomponent, fa utbildning i sdker anvandning och vara medveten om de
risker som ar specifika for denna typ av utrustning.

Maskinen kraver foljande anslutning

a) Uppladdningsbart batteri med spanningen 18 V DC

2.2 Sakerhetsinstruktion
2.2.1 Anvandarens ansvar

Varje person som anvander eller underhaller denna maskin maste kanna till denna
och alla andra sakerhetsatgarder, innan anvandande eller service av utrustningen.
Agaren av utrustningen ar ansvarig for sakerheten och utbildning av all personal.

Las denna manual noggrant

2.2.2 Sakerhets system

Andra eller modifiera inte styrsystemet pa nagot satt. Om nagon dvervakningsfunktion
eller nagot mandverdon ar skadat eller inte fungerar som det bor, ska anvandandet
av maskinen avbryta omedelbart.

Anvand inte utrustningen férran den kontrollerats och reparerat, samt testats av
kvalificerad och utbildad personal.
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/ﬁ\ ALLMANNA VARNINGAR OCH INFORMATION OM SAKERHET.

OBS! Oavsiktlig drift eller en skadad styrenhet kan leda till allvarliga skador.
OBS! Hall alltid handerna borta fran arbetsomradet.

OBS! Folj alltid instruktioner och rutiner korrekt och koppla bort enheten fran
stromkallan innan du inspekterar eller utfor service av utrustningen.

OBS! Se upp for rorliga delar.
OBS! Anvand inte maskinen staende i vatten eller i vat miljo.
Reservdelar: Anvand endast original BTM komponenter till detta system.

Varningsmeddelanden: Om sakerhetsskyltar eller, varningsskyltar pa maskinen ar
slitna eller skadade, tillse utbyte fore anvandande av utrustningen.

Personlig skyddsutrustning (PPE):
Ingen sarskild personlig skyddsutrustning kravs for att mandvrera maskinen.
2.2.3 Alimant

Forsok aldrig att sammanfoga nagot annat an vad som ditt verktyg ar specificerat for
av BTM

Forsok aldrig att géra en Tog-L-Loc® fog genom en annan Tog-L-Loc® fog eller genom
en punktsvets, nit eller annat hinder. Detta kommer att skada verktyg.

Forsok aldrig att gora en Tog-L-Loc® fog mer an en gang. Detta kommer att skada
verktyg. Om det finns nagra tvivel om férbandets utformning, ta alltid bort arbetet och
inspektera.

Forsok aldrig att gora en Tog-L-Loc® fog i rostfritt stal. Detta kommer att skada
verktygen
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2.3 Produktbeskrivning

Batteridrivet handverktyg for stuknitnitning.

Manual/Instruktion

C-bygel med verktyg

Stuknitsverktyg

Verktyg - Dyna

Verktyg - Stans med
Tillhallare

Batteriladdare

Exempel pa stuknitar

Uppladdningsbart batteri
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Stans med Tillhallare

Dyna

Start/Stoppknapp

T

C-bygel

Resetknapp

Indikering batteriniva

LED indikering Service

LED indikering Batteri

Sparr for batteri byte
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2.4 Funktionsbeskrivning

Utrustningen ar avsedd for sammanfogning av stal, materialkombinationer enligt
materialférteckning, se 2.3

Verktygen for andamalet ar Tog-L-Loc® 3,8.
Handverktygets spanningsforsorjning sker med uppladdningsbart batteri.
Batterikapaciteten ar ca: 200 stuknitar och uppladdningstiden ca: 45 minuter.

Handverktygets vikt ar ca 2,3 kg, vilket medger anvandande utan balansblock eller
annan lyfthjalp.

Nedan féljer en generell beskrivning av de moment som ingar vid sammanfogning av
tva platar/profiler med ett stuknitningsférband, Tog-L-Loc®.

Tra C-bygeln 6ver platarna som ska sammanfogas, placera stans och dyna dar du vill
applicera stukniten/férbandet.

L

Tryck pa startknappen, Stuknitning utfors genom att halla knappen intryckt tills
stansen vander, vandningen sker med automatik efter uppnatt moment

Startknapp
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Flytta verktyget ca: 20-30mm for att satta nasta stuknit.
OBS! viktigt att verktyget flyttas sa pass mycket sa att dynan gar fri fran knappen pa
foregaende stuknit.

Min 21mm

T v Brickans stod mot

|4—P| styrstiften

Minimum avstand mellan tva stuknitar ar 11,0mm

Ovan bild visar vad som hander vid for litet avstand mellan férbanden, dynan spricker
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2.5 Material

Detta handverktyg ar avsett for stuknitning med material enligt tabellen nedan.
Material tjocklek: 0,7 - 2,0mm

Stuknitning Max kombinerad tjocklek 3,0mm

Vid blandning av materialtjocklekar ska alltid det tjocka materialet vara pa
Stanssidan, det tunnare materialet pa Dynsidan.

Nedan tabell avser regelprofiler av material kvalitet S350 GD + Z275
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2.6 Checklista for operatér
1. Kontrollera kontinuerligt att Tog-L-Loc® verktygen ar oskadda

Stans utan tryckningar sprickor eller utflisningar
Tillhallare hel och utan skador

Dyna utan tryckningar, bladen hela

Elastomeren (bla ring) ger god aterfjadring av bladen
Rengor och avlagsna avlagringar och smuts

o O T O
~— ' T — ~—

)

—| Dyna

—| Tillnallare —

- — Stans
\

Elastomer

2. Kontrollera kontinuerligt lysdioderna pa sidan av handverktyget:

a) Battery - indikerar nar det ar dags att ladda/byta batteri
b)  Service - indikerar nar det ar dags att skicka verktyget for tillsyn services
se aven felkoder avsnitt 5.2
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3. Kontrollmat kontinuerligt ett forband, jamfor mot angivna matt

a) BW - Knappbredd (Button Width)

b) CT - Knapptjocklek.(Cap Thickness)

*) jamfor med "Sample Process Sheet” for aktuell fog - se sektion 2.5 samt 3.7
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3.0 VERKTYG

3.1 Kontroll av verktyg

1. Kontrollera kontinuerligt att Tog-L-Loc® verktygen ar hela och oskadda

° Kontrollera stansens skick, titta efter tecken pa skador. Finns skador sa byt
ut den skadade delen mot en ny, folj instruktionen som finns langre fram i

detta avsnitt

° Kontrollera dynans skick. Se till att bladen &r riktigt stdngda och inte halls
Oppna pa grund av smuts eller andra materialrester. Om sa ar fallet,
demontera och rengdr dynan enligt instruktion langre fram i detta avsnitt.

. Kontrollera skicket pa elastomeren. Vid tecken pa slitage, uttorkning eller
synliga sprickor, behdver elastomeren byttas ut. Se instruktion langre fram i

detta avsnitt

° k_(ontrollera matten pa fogen, Knapptjocklek och Knappdiameter.
Overensstammer inte matten vad som rekommenderats, kontakta BTM, for

ytterligare support.

> -
v
o f
BD
..‘_

Tn—Hals T
CT — Knapptjocklek, restmatt
BD - Knappdiameter

n
T
Fy
>
f — Lasning
h — Knapphdojd
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3.2 Begrepp och definitioner
A.D. (Anvil Depth)

Dynans djup ar mattet fran de rorliga bladens dverkant ner till dynans botten. Detta matt ar
fast och forinstallt av BTM for varje specifik applikation. Ett for grunt AD orsakar en dalig
interlock (lasning) och darfor lagre flak-hallfasthet. Med ett for djupt AD blir vaggtjockleken pa
"halsen” tunn, detta medfor en icke optimal skjuv-hallfasthet.

B.D. (Button Dimension)

Knappens diameter pa fogens baksida kan anvandas som ett icke forstérande prov pa fogens
hallfasthet och kvalitet. Det optimala mattet &r en kompromiss mellan styrka och livslangd pa
verktygen, detta matt med tolerans definieras av BTM.

C.T. (Cap Thickness)

Knappens tjocklek eller restmattet ar tjockleken pa det material som finns mellan stans och
dyna nar verktygen ar ihop, i vandlage. Det optimala mattet ar en kompromiss mellan styrka
och livslangd pa verktygen, detta matt med tolerans faststalls av BTM for varje specifik
materialkombination.

PTR. (Punch Tip Radius)

Stansens nosradie ar en viktig parameter for en Tog-L-Loc® stans. En liten PTR anvands vid for
tunt material, ett stort PTR anvands till tjockt material, eller nar tunt material ska fogas till
tjockt material.

Stripper/Stripper Force

Tillhallaren eller avstrykaren ska sluta tatt runt stansens spets for att garantera en god
formning av materialet, det ar dven av stor vikt att de olika platarna pressas hart mot varandra.
Efter fogningen sa drar avstrykaren materialet fran stansen. Foérspanning samt tillhalarkraft ar
beroende av material och tjocklek.

S.H. (Shut Height)
Stangningshdjden ar det nedre laget dar verktyget stoppas mot fast stopp. Genom att tillse att
detta lage ar fast och repeterbart, sa kommer CT och BW bibehalla sitt installda matt och

optimala varde - vilket i sin tur garanterar en jamn kvalitet pa fogen.

CT ar det viktigaste mattet att kontrollera beroende pa att materialets tjockleks variation
paverkar knappens diameter (BD)
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3.3 Verktygsforteckning

3.3.1 3,8mm Tog-L-Loc®

Antal Benamning BTM Artikelnummer
1st . Dyna Tog-L-Loc® 3, 8 AD=.060" 794600FE

1 st. Stans Tog-L-Loc® 3, 8 PTR=.010 033993

1 st. Stripper Tip 010613
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3.4 Verktygsbyte
Alla verktyg ar markta med ett artikelnummer. Kontrollera vid varje verktygsbyte att
artikelnumret pa det nya verktyget ar korrekt. Ett felaktigt verktyg kan skapa problem som
minskad hallfasthet pa fogen, eller minskad livslangd pa verktygen.
3.4.1 Demontering av C-bygel

1. Avlagsna batteriet fran kraftenheten

2. Lossa de tva insexskruvarna (M4) pa ringen mellan kraftenheten och C-bygeln (bild 1)

3. Demontera C-bygeln genom att skruva det moturs fran kraftenheten.

Bild 1
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3.4.2 Byte av dyna.
1.  Plocka bort batteriet fran kraftenheten.
2. Demontera C-bygeln, se avsnitt 3.4.1.
3. Lossa skruven som haller dynan fixerad och dra ut dynan (bild 3).

4, Dynan kan sitta fast, placera en liten skruvmejsel eller liknande i halet pa kolvstangen
(bild 4), band forsiktigt pa dynans montage tapp, sa lossnar dynan

Bild 2 Bild 3

id4
5. Kontrollera att det ar ratt artikelnummer pa den nya Dynan
6. Montera den nya dynan, dra at Iasskruven (bild 6).

7.  Atermontera C-bygeln, se avsnitt 3.4.4
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3.4.3 Byte av stans.
1. Plocka bort batteriet fran kraftenheten.
2. Demontera C-bygeln enligt beskrivning i avsnitt 3.4.1.
3. Lossa in-sexskruven som haller stansen (bild 5).
4. Om stansen sitter fast, knacka forsiktigt med en dorn i halet pa C-bygeln (bild 7).

5. Demontera strippern fran stansen den gula gummi hylsan (bild 6).
Strippern ar endast tradd pa stansen, lossa den genom att vrida och dra samtidigt.

6. Kontrollera att det ar ratt artikelnummer pa den nya stansen
7. Montera den nya stansen, dra at lasskruven (bild 5).
8. Atermontera C-bygeln, se avsnitt 3.4.4.

Kontrollera CT (knappens tjocklek) och/eller BD (knappens diameter) matt efter varje byte av
stans eller dyna.

. . \
Bild 5 BId6  Syripper

L

Bild 7 \

Hal for demontage av stans
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3.4.4 Atermontage av C-bygel
1. Montera C-bygeln genom att skruva det medurs pa kraftenheten
2. Dra at de 2 in-sexskruvarna pa ringen.

Efter montaget sa ar huvudet fortfarande vridbart sina 360°

Bild 8 Bild 9

Bild 10
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3.5 Installning av CT, knappdiameter

Knappdiameter (BD) och Knapptjocklek (CT) ar fast injusterat av BTM vid leverans. Skulle
dessa matt avvika mer an +/- 0,3mm fran rekommenderade varden, kontrollera da att stans
och dyna ar felfria. Ar det fortfarande avvikelser - kontakta BTM Scandinavia AB for support.

3.7 Stuknitnings parametrar

Kontrollera med jamna mellanrum att CT (knappens tjocklek) och BD (knappens diameter)
Overensstammer med varden (JD,-Joint Data) i Sample Process Sheet.
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4.1 Kvalitetskontroll Tog-L-Loc

Fogens kvalitet (styrka) kontrolleras genom matning av knappens tjocklek (CT Cap
Thickness) eller knappens diameter (BD Button Diameter). CT aven kallat restmatt
ar det viktigaste mattet att kontrollera beroende pa att materialets tjockleks
variation paverkar knappens bredd (BW).

CT bestams av hur djupt stansen gar ner i materialet innan den vander. Justeras
stansen for att ga langre in i materialet, sa minskar CT mattet. Vander stansen
tidigare sa 6kar mattet. Mer information om detta fojler i avsnittet som behandlar
verkygsbyte.

Det CT matt som ar rekomenderat av BTM genom t.ex. (Sample Process Sheet) ar
avsett att ge den optimala kombinationen av stark fogar och lang livslangd pa
verktygen

Minskning av CT, under gallande rekomendation kommer att 6ka styrkan for flaking
(Peel), utan markbar 6kning av draghallfastheten (Shear), men kommer daremot att
minska verktygen livslangd.

Okning av CT, éver gallande rekomendation kommer att férlanga verktygens livslang
men pa bekostnad av minskad flak hallfasthet (Peel). Draghallfastheten (Shear)
paverkas inte matbart sa lange en lasning finns mellan materialen.

Visuell inspektion av knappen ar alltid viktigt.

Trasiga, felaktigt justerade, eller daliga vektyg skapar visuellt snedvridna knappar.
Ej tillracklig tillhallarkraft och andra defekter kommer ocksa att visa sig vid optisk
kontroll av fogen.

Se aven avsnitt "Troubble Shooting” fér mer information.

Kontroll av CT (Cap Thickness)

t,
% f@j? = . =
paf t, *

CT < 12
tn - Hals T f - Lasning
CT - Restmatt h - Knapphojd
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4.2 Fels6kning pa Stuknitningsverktyg och Stuknitar, Tog-L-Loc®

Beskrivning

Stuknitningsverktyg

Fog, knapp fran ovan

e  Stuknitningsverktyg OK.
e CT, Cap Thickness
(knapp tjocklek) OK.
o Likformigt pressad fog, stuknit

Dynan sedd fran ovan

Skyddsring (guard) OK.
Fjader eller Elastomer OK
3 Blad ar OK

e  Stuknitningsverktyg OK.

e CT, Cap Thickness
(knapp tjocklek) OK.

e Likformigt, men svagt
pressad fog, stuknit

Atgard:
Kontrollera att CT (knapp tjockleken)
ar justerad till ratt matt.

Dynan sedd fran sidan
Skyddsring (guard) OK.
Fjader eller Elastomer OK
3 Blad ar OK

napp OK
Likformigt pressad

napp j OK.
Svagt pressad
Bygger "nasa”

. Knapp OK.

Knapp Ej OK.

Fog, knapp fran sidan

Likformigt pressad, svampliknande form

Svagt svampformad knapp
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Beskrivning

Stuknitningsverktyg

e  Stuknitningsverktyg ej OK.

e 1 Blad saknas
CT, Cap Thickness
(knapp tjocklek) ej OK.

o Ejlikformigt pressad fog.

Atgard:

Komplettera med ett nytt Blad.

Dyna €j o.k.
1 Blad saknas

e  Stuknitningsverktyg ej OK.
e 2 Blad saknas

CT, Cap Thickness

(knapp tjocklek) OK.
o Ejlikformigt pressad fog.

Atgard:

Komplettera med tva nya Blad.

Dyna €j o.k.
2 Blad saknas

Knpp ej ok. -

Inte likformigt formad

Knap €ej ok.
Inte likformigt formad

Beskrivning

Stuknitningsverktyg

Knapp ej ok.
En sida pa knappen har ingen svampform

Knapp ej ok.
Knappen har ingen svampform alls
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Beskrivning

Stuknitningsverktyg

e  Stuknitningsverktyg ej OK.
e Dynans botten skadad.

Atgard:
Byt dyna.

Beskrivning

Stuknitningsverktyg

Dyna inte OK.

e  Stuknitningsverktyg ej OK.
e Stjarnliknande spricka och/eller

e  Stuknitningsverktyg ej OK.

e Dynans fjader ar brusten.

Atgard:
Byt fjader.

Dynan inte OK.

e Stuknitningsverktyg ej OK.
e Dynan ar inte likformig

fordjupning i dynans botten. e Blad trasigt.
Atgard: Atgard:
Komplettera med tva nya Blad Byt dyna.
Dyna inte OK. Dyna inte OK.
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Beskrivning

Stuknitnings verktyg

Beskrivning

e  Stuknitningsverktyg ej OK.
e Blad ar spruckna.

Atgard:
Byt blad

Dyna inte OK.

e  Stuknitningsverktyg ej OK.
e Blad felvanda vid montage.

Atgard:
Demontera och montera bladen
rattvanda

Dyna inte OK.

Stuknitnings verktyg
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Beskrivning

Stuknitnings verktyg

e Stans OK

e Ytbehandlingen ej skadad.

Beskrivning

Stuknitnings verktyg

Stans OK

e  Stuknitningsverktyg ej OK.
e Stansen bdjd, ej rak.

Atgard:
Byt stans

Stans ej OK.
Flisa borta fran stansens topp.

Atgard:
Byt stans

Stans inte OK.

Stans inte OK.
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Beskrivning Stuknitnings verktyg ha

Stanshal fran ovan

2‘ -ﬁ::

e Stans ej OK.
e Stjarnliknande sprickor
och/eller fordjupning i

|

stansens topp.
e (
Byt stans

Stans inte OK Bottnens yta ej OK.

Konkav och /eller marken i férdjupningen

e Stans ej OK.

e Ytbehandlingen &r avskavd. o -
e Stans topp radie har dkat =~ 3 A Stans topp radie
e Grov och ojamn yta pa toppen

Atgard:
Byt stans

Stans inte OK. Ytan i botten grov och ojamn
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5.0 Underhall

5.1 Periodiskt Underhall

Fore all typ av servicearbete eller justering, plocka bort batteriet fran kraftenheten.

Forebyggande underhall bor utféras enligt rekommenderade intervaller. Detta ar viktigt for att
behalla en val fungerande funktion och kvalitet, utan onddiga stopp och avbrott.

Beskrivning Intervall Atgard

Dyna Dagligen Kontrollera att dynan ar fri
fran smuts, flisor, avlagringar
etc. Rengdr vid behov.

Stans Dagligen Kontrollera att stansen ar fri

fran sprickor, avlagringar och
tryckningar. Rengor vid
behov.

Tillhallare (stripper)

Varje vecka

Kontrollera att tillhallaren ar
fri fran sprickor och
avlagringar

Efter cirka 10 00O cykler
eller vid byte av stans

Byte av tillhallare

(intervall beroende pa
erfarenhets varden).
Indikeringslampan lyser

Batteri Dagligen eller nar Byt batteri till ett fulladdat
indikeringslampan blinkar batteri.
Satt det utbytta batteriet i
laddaren.
Kraftenhet Efter cirka 20 000 cykler Skickas till BTM for

genomgang och service.
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5.2 Felkoder

Om det uppstar fel pa Stuknitningsverktyget, sa stanger det automatiskt av sig, och ar last for
vidare anvandning. Service LED lyser da rod eller orange. Fortsatt anvandande ar da endast
mojligt genom att byta batteri, alternativt ta bort det en kort stund.

Finns felet fortfarande kvar, kontakta da er service organisation, eller BTM direkt.

Batteri LED Service LED Grén LED Ro6d LED
\

\/ N4

Handverktyg Batteriladdare
Felkoder Service LED x
Felkod Orsak/Atgard
Efter genomford stuknitning
Gron LED Funktion OK
= Gron/Rod Blink Funktion OK, serviceintervallen uppnadd, service
kravs
- e Rod Blink Driftdata utanfor gransen/kontakta service
organisation eller BTM
— Rod LED Driftdata felaktig/Service kravs, kontakta BTM
Orange LED Temperatur fel/ verktyget behdver varmas upp

eller kylas ner

Efter montage av batteri
Gron LED Funktion OK

Orange LED Temperatur fel/verktyget behdver varmas upp
eller kylas ner
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Felkoder Batteri LED

=D

Felkod Orsak/Atgard
Efter genomford stuknit
Slackt Funktion OK
= s Rdd Blink Ladda/byt batteri, 10 % kapacitet kvar.
—— R6d LED Batteri tomt
Orange LED Temperatur fel/verktyget behdver varmas upp

eller kylas ner

Efter montage av batteri

Gron LED Funktion OK
Orange LED Temperatur fel/verktyget behdver varmas upp
eller kylas ner
— Réd LED Ladda/byt batteri

Felkoder Batteri laddare

Felkod

Orsak/Atgard

LED héger, Réd

—— Rod LED Laddning pagar.
- s RAd blink Batteriet for varmt eller for kallt.
LED vanster Gron
Gron LED Laddning klar, batteri fulladdat

LED vanster Gron

och LED hoger Rod

Gron vaxelvis
Rod Blink

Batteriet daligt fastsatt, alternativt laddaren eller
batteriet defekt

Slackt

Batteriladdarens 6verstromsskydd har slagit av

Reservdelar/Service

Vid behov av reservdelar, eller service av Stuknitningsverktyget, kontakta:

BTM Scandinavia AB
Franska vagen 32
S-392 56 KALMAR

Tel. +46 480 868 75

www.btmscand.se
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Sida: 1

STYCKLISTA Kund: Projekt: Stuknitutrustning Maskin: TLL 38-35-18
Ingar i: Sign: JH Datum : 2018-08-16
Pos Ant Ritningsnr Benamning Art nr Leverantér Anm

ULBG 452-18 Huvudsammanstallning

1 1 Handverktyg, kraftenhet ULBG452-18 BTM
1 C-bygel S-14205-101 BTM
1 Dyna Tog-L-Loc® 3,8 794600FE BTM Rek. Reservdel
1 Stans Tog-L-Loc® 3,8 033993 BTM Rek. Reservdel
1 Stripper Tip 010613 BTM Rek. Reservdel
1 Laddare 230VAC ULBG452
2 Batteri Li-lon, 18VDC, 1,5Ah ULBG452
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Tog-L-Loc Punches & Dies are
patented products of BTM Corpo-
ration. Duplication of these tools is
a violation of federal law and will

be prosecuted as such.
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Tog-L-Loc Punches & Dies are
patented products of BTM Corpo-

ration. Duplication of these tools is

a violation of federal law and will
be prosecuted as such.
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